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Technicky list Sn99,3Cu0,7NiP MTL568

Nazev produktu: Pajka MARMOT Sn99,3Cu0,7NiP s Tavidlem MTL568

Popis patentovaného tavidla MARMOT:

* Neagresivni organické elektroizola €ni tavidlo.

» Aktivované unikatni MARMOT® patentovanou kombinaci hydrogen halogenidu
a inhibitoru koroze.

* Pro meékké ru éni a automatizované pajeni v elektronice bezolovha tymi (RoHS)
pajkami MARMOT®

» P4jeni naro €né elektroniky ale i siln & zoxidovanych barevnych kov (.

* Vysoky vykon tohoto tavidla umoz  RAuje pouziti jeho malého mnoZzstvi.

* Pro pdjeni sou €astek s garantovanou vysokou kvalitou pajitelnosti Ize dodat
pajku s niz§im obsahem tavidla.

» Je uréeno predevsim jako n4pl n trubi €kovych pajek.

* Nehodi se pro pajeni otev fenym ohn ém tavidlo je ho Flavina.

Navod k pouziti:
PIni se vyhradné do patentovanych bezolovnatych trubi¢kovych pajek MARMOT

Technicky list Sn99,3Cu0,7NiP
Néazev produktu: Pajka MARMOT Sn99,3Cu0,7NiP
Popis vyrobku:

« Patentovana bezolovnata (RoHS) pajka MARMOT® ur €end pro pajeni v
elektrotechnice.

* P4ajka ma vybornou roztékavost, netvo  Fi mikrotrhliny.

* Povrch pajeného spoje dosahuje zrcadlového lesku.

« Standardni pracovni teplota pro bezolovnaté pajky.

e Svou u €innosti pln é nahrazuje pajky s obsahem drahého st  Fibra.

» Obsah M édi redukuje rozpoust éni médénych péjenych ¢&asti.

» Obsah Niklu redukuje rozpust éni niklovych sou €asti pajeciho za fizeni, jako

jsou pajecich hroty, €erpadla, vany dale omezuje oxidaci slitiny

Obsah Fosforu zlepSuje roztékavost pajky, omezuje v zduSnou oxidaci.
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Technicka specifikace: Qdpovida norm  é: Klasifikace:
EN 29454-1 1.1.2.B
DIN F-SW-26
J-STD ROL1
Skupenstvi Pevné
Aroma Bez zapachu
Mérna hustota 0,98 +- 0,05 kg/dm3
Teplota tani 90 - 140 C
Bod varu - C
Vzhled Nazloutlé az nahnédlé
Roztékavost spread faktor - metodika USA: 88-91 %
Roztékavost ploSna — metodika EU 381 mm?2
Absolutni _korozni G¢inek Cu zrcadlo Bez zten€eni Cu 4000 Angstrom
- EN 29455-5 (1ISO 9455-5:1992) Beze zmén vyhovuje vyborné
- USA metodika MIL-F-14256D: Beze zmén vyhovuje vyborné
Korozni Ucinek tropické vilhko 21 dnu Bez koroze vyhovuje vyborné
Izola€ni odpor :
Vnitfni 5kV vzdalenost 1mm 2730 T ohm
ploSny spoj vzdalenost 1 x Imm spoje 13000 T ohm
elektricky priraz na vzdalenost Imm >5 kV
rozpustny v rozpoustédle: Isopropyl alcohol | 250 g/lit.

Doporuceny prostfedek k fedéni :

RMTL 64, Isopropyl alcohol,

Doporuceny prostfedek k omyvani :

Isopropyl alcohol,Rychlo rozpoustédlo OTM19t.

Pouzitd metodika je popsédna v normé MARMOT MO01-3

DalSi vlastnosti: Hoflava pevnd latka, prostudujte bezpeénostni list.

* Pro leteckou a vojenskou techniku je doporu€en oplach, pro ostatni pouziti, doporu¢ujeme pfezkouset vliv
zbytk( tavidla, vzhledem k povaze péajeného zafizeni s pfihlédnutim k Vami pouzivanému procesu péjeni. Ve
vSech ostatnich aplikacich, kdy maly zbytek tavidla neovlivni zafizeni, neni oplach nutny.

Vydano dne:

22.7.2008

Revidovano dne:

25.01.2009




' ® Laborato fe pro chemickou vyrobu
MWEM"DH[ a sluzby elektronik am

Roztocka 145, Velké P Filepy 252 64, Ceska Republika.
Tel.: 420 220 930 076, Fax: 420 220 930 196, e-mail: marmot@marmot.cz, www.marmot.cz

Technicka specifikace pajky Sn99,3Cu0,7NiP

Obchodni nazev: | Trubi ¢kova pajka MARMOT Sn99,3Cu0,7NiP
Dodavano ve formé trubi¢ky s obsahem tavidla.
Prameér a baleni 0,5/0,8/1/1,5/2/3 | mm Civka 100/250 g
Civka 0,5/1/6 Kg
SloZeni:
Legovani Rozsah
J min. max. J
Ag | Stfibro % 0,000 0,050 %
Bi | Bismut % 0,000 0,050 %
Fe | Zelezo % 0,000 0,020 %
P Fosfor 0,02 % 0,010 0,050 %
Sb | Antimon % 0,000 0,050 %
Al | Hlinik % 0,000 0,001 %
Cd | Kadmium % 0,000 0,002 %
In Indium % 0,000 0,050 %
Pb | Olovo % 0,000 0,049 %
As | Arzen % 0,000 0,010 %
Cu | Mé&d 065 % 0,600 0,800 %
Ni | Nikl 0,05 % 0,030 0,099 %
Zn | Zinek % 0,000 0,001 %
Sn | Cin 9928 | % zbytek zbytek %
Bod tani: 225-228 T
Pracovni teplota: 280 T
Pracovni teplota je kdy pajka ma nejlepsi roztékavost pro péajeni.

11.0.

Bezpe €nost a ochrana zdravi p Fi praci

11.1.

U lidi muze tavidlo pfi dlouhodobém opakovaném styku drézdit pokozku a vyvolat precitlivélost.

PFi praci s tavidlem je proto nutné zabezpedit, aby pracovnici s nim nepfichazeli do pfimého kontaktu.
V pfipadé, Zze neni mozno kontakt vyloucit, musi pracovnici pouzit osobni ochranné pracovni pomuicky
k ochrané pokozky. Je tfeba zajistit vétrani pracovisté. Pfi praci nejist nepit, nekoufit, nepouzivat
otevieny ohen. Po praci umyt ruce vodou a solsaponem nebo mydlem a oSetfit reparacnim krémem
typu indulona.

11.2.

Prvni pomoc

-pfi poziti vyplachnout Usta a vypit asi 0,5 litru vlazné vody.

- pfi potfisnéni kiize a odévu odstranit odév a kiizi omyt vodou a mydlem nebo solsaponem.
Kuzi oSetfit reparacnim krémem.

- Pfi vniknuti do oka vyplachnout velkym mnozstvim tekouci vody a vyhledat Iékafre.

-V pfipadé poziti a ve vSech vaznéjSich pfipadech poskozeni zdravi vyhledat

Iékarské oSetreni.

- Pokud je to mozné lékatfi predloZte etiketu vyrobku nebo dokumentaci k vyrobku.

11.3.

VySe uvedené opat feni k ochran é zdravi pracovnik a, jsou doporu éené.

Zavazné jsou informace uvedené v bezpe €nostnim listu, je-li k vyrobku vydan.
VySe uvedena doporu €eni rovn éZ nenahrazuji bezpe €nostni p fedpisy kone €ného uZivatele.







